INVERTOR DE SUDURA MMA IGBT 300A 230V 15210

Instructiuni de
utilizare

Traducerea instructiunilor
originale



Va rugam sa cititi cu atentie acest manual de instructiuni Thainte de a lucra cu acest echipament.

1. Acasa

Va multumim pentru achizitionarea masinii noastre de sudura!
Gama noastra de aparate de sudurda MMA utilizeaza o tehnologie de sudare avansata. Sursa de alimentare a masinii
consta intr-un redresor de inalta eficienta care converteste frecventa inalta intr-o frecventa de lucru de 50/60 Hz si o
corecteaza din nou (PWM).
Tehnologia PWM permite generarea unei energii electrice puternice pentru sudare si taiere. Folosind aceasta
tehnologie, greutatea si volumul transformatorului central au fost reduse semnificativ, iar puterea de iesire a fost
crescuta cu peste 30%. Masina utilizeaza principiul aprinderii arcului electric fara contact (VF). Principalele
caracteristici ale aparatului de sudura sunt stabilitatea, robustetea, caracterul practic, economia de energie si

functionarea foarte silentioasa. Aparitia aparatelor de sudura cu invertor este considerata o revolutie in intreaga
industrie a sudarii.
Sudarea cu electrozi inveliti (MMA) este solutia perfecta pentru toate nevoile dumneavoastra de sudare.

2. Date tehnice

Parametru MMA-120 MMA-140 MMA-160 MMA-180 | MMA-200 MMA-250 MMA-300
Tensiune Monofazat 230V +/- 10%

Admitere 3834 4251 5120 5572 6034 6509 6980
curent (W)

Tensiune 60 60 60 60 60 60 60
fara

sarcini (V)

Domeniul de| 20-120 20-140 20-160 20-180 20-200 20-250 20-300
aplicare

curent de

iesire (A)

Putere 24,4 24,8 25,6 26 26,4 26,8 29,2
nominala

tensiune (V)

De lucru 60 60 60 60 60 60 60
ciclu (%)

Eficacitate 85 85 85 85 85 85 85

(%)

Factor de 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93 0,93
forta

Clasa B B B B B B B
izolatie

Clasa IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
protectie

Greutate 5,2 52 52 5,5 5,7 5,7 5,7
(kg)

Dimensiuni | 345x175x275 | 440x230x295 | 440x230x295 | 440x230x295 | 440x230x295 | 440x230x295 | 440x230x295
(mm)




3. Instalare

a) Conectarea cablului de alimentare

Fiecare dispozitiv este echipat cu un cablu de alimentare de dimensiuni normale. Trebuie sa conectati dispozitivul la
o tensiune compatibild cu tensiunea dispozitivului. Informatiile privind tensiunea se afla pe placuta de identificare a
dispozitivului.

Cablul de alimentare trebuie sa fie conectat la priza corespunzatoare de pe aparat.

b) Conectarea firelor de iesire

Fiecare aparat de sudura are doua gauri de aerisire. Introduceti fisa cablului de alimentare in priza de pe panoul
masinii si Impingeti-o. Asigurati-va ca stecherul este introdus corect in aparat. Nu folositi forta, acest lucru ar putea
deteriora aparatul.

Suportul electrodului este conectat la borna negativa, iar piesa de prelucrat este conectata la borna pozitiva.
Conectati manerul de impamantare la priza rosie si impingeti-l inauntru. Asigurati-va ca fisa este pozitionata corect
in priza.

Electrozii pot fi conectati in doua moduri:
Suport de electrozi conectat normal (standard) pe + si suport de masa pe -.

Metoda corecta: (sudare cu suportul de electrozi cu polaritate negativa pe suportul de masa -, pe
suportul de masa + Alegerea metodei depinde de elementul care trebuie sudat si de cerintele
tehnologice.

Va rugam sa consultati ambalajul electrodului pentru informatii suplimentare.

n cazul in care piesa de prelucrat se afl la o distantd mai mare de masina (50-100 m) si cablul suplimentar este
prea lung, se recomanda utilizarea unui cablu cu o sectiune transversala mai mare. Va recomandam sa utilizati
cabluri cu o lungime fixa.

(c) Controlul

Verificati daca dispozitivul este legat la pamant

Verificati daca toate conexiunile sunt facute corect

Verificati daca suportul electrodului si cablul de masa nu sunt scurtcircuitate.

Verificati daca polaritatea este setata corect

Nu utilizati dispozitivul in apropierea materialelor combustibile, deoarece ar putea rezulta un incendiu.

4. Serviciul

Porniti dispozitivul. Aparatul de masura va afisa setarea tensiunii curente. Ventilatorul de scurgere
va porni. Selectati curentul de sudare adecvat in functie de grosimea piesei de prelucrat, diametrul
electrodului, locatia si alte cerinte.

Introduceti electrodul in suport si setati aparatul sa functioneze.
Selectati curentul in functie de diametrul electrodului:

2,5-70-100 A

3,2-110-160 A
4,0-170-220 A
5,0-230-280 A

Dispozitivul functioneaza de obicei in functie de ciclul de functionare necesar (pentru mai multe informatii, consultati



datele tehnice).

Tn cazul unei suprasarcini, dispozitivul se va opri. Acest lucru are rolul de a proteja impotriva deteriorarii. intr-o astfel
de situatie, nu scoateti aparatul de sudura din priza. Lasati aparatul scos din priza timp de 5 pana la 10 minute pentru
a permite ventilatorului sa raceasca aparatul.



5. Conditii la locul de munca

5.1 Conditii de lucru

1) Dispozitivul trebuie utilizat numai in medii uscate, cu o umiditate mai mica de 80%.

2) Intervalul de temperatura de functionare este de la-10 °Cla + 40 °C.

3) Evitati sa sudati in lumina directa a soarelui si in ploaie, impiedicati apa sa intre in echipament.
4) Evitati sa lucrati in medii cu gaze si praf coroziv.

5.2 Masuri de siguranta

1) Asigurati o buna ventilatie

Un aparat de sudura este un dispozitiv mic prin care trece o cantitate mare de curent. Ventilatia naturala la locul de
munca

nu asigura racirea necesara. Prin urmare, este necesar sa se echipeze evaporatorul cu un sistem de racire interna.
Nota: Asigurati-va ca aerisirea nu este blocata. Distanta dintre aparatul de sudura si obiectul care urmeaza sa fie
sudat nu trebuie sa fie mai mica de 0,3 m.

2) Prevenirea supraincarcarii

Verificati daca curentul de sudura nu depaseste curentul electric maxim admisibil pentru sarcina. Aceasta situatie
poate reduce semnificativ durata de viata a aparatului de sudura sau poate duce la defectiuni.

3) Prevenirea supratensiunilor

Respectati valoarea tensiunii specificate in parametrii dispozitivului. Tensiunile mai mari decat valoarea admisa pot
deteriora aparatul de sudura.

6. intretinere
Deconectati aparatul de sudura de la sursa de alimentare atunci cand efectuati lucrari de intretinere!

1. Praful trebuie indepartat in mod regulat cu aer comprimat curat. Daca utilizati aparatul intr-un mediu potential

murdar, indepartati praful o data pe luna sau mai des daca este necesar.

2. Presiunea aerului comprimat trebuie mentinuta la un nivel care sa nu deterioreze componentele din interiorul
masinii.

3. Verificati in mod regulat componentele interne ale aparatului de sudura si corectitudinea conexiunilor

acestora. Daca observati rugina si slabire, indepartati rugina si strangeti partea slabita.

4. Tmpiedicati intrarea apei sau a aburului. Dacd aparatul de sudura se ud3, uscati-l si apoi verificati-i izolatia. Dup

dupa ce ati inspectat temeinic echipamentul si v-ati asigurat ca toate componentele si materialele de montare sunt

intacte, puteti continua lucrarile.

5. 1n cazul in care aparatul de sudura nu va fi utilizat pentru o perioada lunga de timp, acesta trebuie ascuns in ambalaj
si plasat intr-o camera uscata.

7. Rezolvarea problemelor
Nota: Presupunem ca operatorii care utilizeaza informatiile de mai jos au suficiente cunostinte generale si intelegere a
electronicii. Operatorul trebuie sa detina certificatul de calificare corespunzator.

Descrierea problemei si a posibilelor solutii:

1. Lumina de alimentare nu este aprinsa, ventilatorul nu functioneaza si unitatea nu coopereaza
a) Verificati daca intrerupatorul principal este setat in pozitia corecta.

b) Verificati daca cablul de alimentare este deteriorat.

c). verificati daca intrerupatorul de retea si fisa nu sunt deteriorate



2. Lumina indicatoare aprinsa, ventilatorul nu functioneaza, masina nu sudeaza

a) Este posibil ca masina sa fi fost conectata incorect la 380V, ceea ce poate activa sistemul de protectie impotriva
supratensiunilor. Conectati masina la 220 V si reporniti-o.

b) Tensiunea de 220 V nu este constanta (cablul de alimentare este prea subtire) sau cablul de alimentare este
conectat la o retea in care este activat sistemul de protectie impotriva supratensiunilor. Verificati daca stecherul
este introdus corect in priza sau inlocuiti-I

pentru un cablu cu o sectiune transversala mai mare.

c) Verificati daca intrerupatorul este pozitionat corect in priza din aparat (daca nu este slabit).

d) Este posibil ca intrerupatorul de 24 V sa fi fost deteriorat. Acesta trebuie Tnlocuit cu unul nou.

3. Ventilatorul este in functiune, functionarea dispozitivului este instabila
a) posibile deteriorari ale sistemului electronic
b) Verificati toate conexiunile cablurilor. Daca este necesar, impingeti in jos.

4. Ventilatorul functioneaza, indicatorul luminos nu se aprinde, dispozitivul nu se sudeaza

a). Verificati toate conexiunile cablurilor si starea pieselor interne ale dispozitivului.

b). tensiunea de la placa de jos la placa MOS de langa OVH-07 trebuie sa fie constanta la 380 V
c) Verificati daca niciuna dintre componente nu provoaca un scurtcircuit

d) posibila deteriorare a unuia dintre condensatori

e) in caz de deteriorare a circuitului de comanda, contactati serviciul de service

5. Ventilatorul functioneaza, indicatorul luminos care indicd o problema cu instrumentul este aprins, instrumentul nu
se sudeaza

a) este posibil ca sistemul de protectie impotriva supratensiunilor sa fi fost activat, opriti dispozitivul, asteptati 5-10
minute si apoi porniti-l din nou.

ruleaza

b) posibila deteriorare a componentelor interne ale dispozitivului, in cazul in care problema este

identificatd, inlocuiti mai des componentele deteriorate) posibila deteriorare a emitatorului, inlocuiti-|

(d) posibila deteriorare a circuitului de reactie

8. Schema a sistemului electronic
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9. Proiectarea dispozitivului

AC 1~230V

1| Single phase

® earth

Produsele electrice nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile menajere. Acestea trebuie sa fie
aruncate in

centre de reciclare desemnate. Pentru informatii privind depozitarea aparatelor electrice,
contactati autoritatile locale.



